
  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2020 

RELATÓRIO CONSOLIDADO -LOGÍSTICA 
REVERSA DE BATERIAS CHUMBO ÁCIDO ς 
EXERCÍCIO 2020 

INSTITUTO BRASILEIRO DE ENERGIA 
RECICLÁVEL - IBER 

31/05/2021 

 

 
 
  



BATERIAS CHUMBO-ÁCIDO 2020           

 

2 
 

Sumário 
LEGISLAÇÃO E NORMAS VIGENTES PARA O SETOR 3 

1. RASTREABILIDADE 15 

2. CONFIABILIDADE 22 

3. PLANEJAMENTO 33 

4. EXECUÇÃO E ACOMPANHAMENTO 36 

5. PLANO DE COMUNICAÇÃO 37 

6. RESULTADOS - BRASIL 44 

SÃO PAULO 58 

NO PARANÁ 62 

RIO GRANDE DO SUL 65 

MINAS GERAIS 68 

MATO GROSSO DO SUL 71 

MATO GROSSO 72 

RIO DE JANEIRO 73 

SANTA CATARINA 74 

QUERO PARTICIPAR! 149 

COMO ADERIR 149 

 



BATERIAS CHUMBO-ÁCIDO 2020           

 

3 
 

LEGISLAÇÃO E NORMAS VIGENTES 
PARA O SETOR 
 
A publicação de instrumentos legais tem sido imprescindível para a evolução do sistema 

em todo o país e em todas as esferas. Esse trabalho contribui para o entendimento da 

cadeia e direcionamento das ações da entidade e das empresas em cada localidade.  

Para cumprir o seu dever, o Poder Público estipula diversas instrumentos para que as 

atividades dos agentes econômicos não violem o direito de todos a um meio ambiente sadio 

e equilibrado. No ano de 2020 - 2021, podemos conferir algumas evoluções: 

 

2020 
Termo de Compromisso Firmado com a SEMA - AL:  
 Estabelece metas, regras e procedimentos para aplicação da lei    
12.305/10 no estado de Alagoas. 

2020 
Resolução 414/2019 CONSEMA ï RS:  
Definiu que fabricantes, importadores, recicladores, distribuidores e 
comerciantes varejistas instalados no Estado devem encaminhar 
seus dados de movimentação para o IBER, que é a entidade gestora 
reconhecida em âmbito nacional e que está responsável por fazer a 
comprovação da logística reversa aos órgãos competentes, 
apresentando a regularidade das empresas no âmbito da PNRS e 
Termo de compromisso firmado.  

 

2021 
 
 

2021 
 
 

 
 
Vínculo licenciamento ambiental: 
Após aprovação em primeiro turno do PERS (Plano Estadual de 
Resíduos Sólidos do Paraná) na Assembleia Legislativa do Paraná, 
o estado avança para apreciação de emenda determina que, nos 
procedimentos de licenciamento ambiental realizados no Estado, o 
empreendedor deverá apresentar um plano de logística reversa de 
produtos pós-consumo aprovado pela Secretaria de Estado de 
Desenvolvimento Sustentável e do Turismo (SEDEST). 

 
 
 
Portaria MTR: 
A Portaria Nº 280, de 29 de junho de 2020, do Ministério do Meio 
Ambiente (MMA) instituiu o MTR Nacional e tornou a emissão do 
documento obrigatória em território nacional a partir do primeiro mês 
de 2021. 
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Isenção IBER: 
O trabalho pró-ativo do IBER e seu reconhecimento pelos órgãos 
ambientais e pelo mercado garantem que empresas associadas à 
entidade são isentas da emissão do MTR pelo SINIR e nos estados 
de São Paulo e Rio Grande do Sul. Além da isenção do MTR, as 
associadas no estado de São Paulo também são dispensadas de 
emissão do CADRI. 

 
Notificação Ministério Público - MS:  
As empresas com movimentações realizadas no estado foram 
notificadas para apresentação de seus sistemas de logística reversa 
conforme exigido na PNRS e acordos setoriais firmados 
 

 
Nova Decisão de Diretoria Nº 008/2021/P CETESB: 
Estabelece procedimento para licenciamento ambiental de 
estabelecimentos envolvidos nos sistemas de logística reversa e para 
dispensa do CADRI no âmbito do gerenciamento dos resíduos que 
especifica. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2021 

2021 

2021 
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OBRIGAÇÕES PARA O SETOR 

Com a criação e reconhecimento da entidade gestora pelos órgãos competentes, hoje é 

possível cumprir as obrigações de logística reversa, expressas na PNRS e seus 

desdobramentos, de forma coletiva, por meio da associação da empresa ao IBER. 

 

Uma vez que uma empresa da cadeia de baterias chumbo-ácido se associa ao sistema 

implantado pelo IBER, ela passa a receber treinamentos, consultoria, ferramenta e 

certificação no seu processo de logística reversa proporcionando melhorias em seus 

processos de logística reversa, garantindo a comprovação de um sistema ambientalmente 

adequado e o atendimento legal integral das obrigações vigentes.  

 

As empresas associadas recebem também reconhecimento pelo trabalho desenvolvido 

na logística reversa e trabalham em constante sinergia com as empresas regularizadas 

do setor, tornando-se diferenciadas pelo seu comprometimento com a sustentabilidade e 

legislação. 

 

Da mesma forma, o setor público presente nas esferas federal, estadual ou municipal 

também trabalham em cooperação com a entidade. Uma vez formalizada essa parceria, 

o órgão passará a ter acesso à ferramenta para controle, relatórios e acompanhamento 

de dados de baterias chumbo-ácido, treinamentos e suporte no desenvolvimento de 

soluções para a logística reversa de baterias em sua localidade. 

 

O IBER possui ainda diversas outras parcerias, não apenas com os órgãos ambientais, 

mas também com todo o ecossistema de logística reversa que contribui ativamente para 

identificação de soluções, definição de diretrizes e implementação do sistema nos estados 

e municípios. Alguns exemplos são os termos firmados com a ANAMMA Nacional, 

Federação das Indústrias e Federação do Comércio celebrados no último ano.  

 

Por meio desse trabalho torna-se possível expandir o trabalho realizado nos estados e 

municípios, além de ampliar a comunicação com as empresas do setor que recorrem a 

essas entidades para obter orientações e treinamentos buscando o cumprimento das 

obrigações no setor de baterias chumbo-ácido.  
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Dentre as obrigações estabelecidas, por meio da PNRS e da celebração de acordos e 

termos de compromisso com a entidade gestora e o setor, classificamos como qualitativas 

aquelas que se denominam relatórios, planos, ações necessárias à implantação do 

sistema. 

Conheça as principais obrigações, as quais distribuímos nos 6 pilares a seguir: 

 

 

1. Rastreabilidade: 

o Objetivo: Rastreio do res²duo desde a gera­«o, at® a sua destina­«o final, 

incluindo aspectos de armazenamento, manipula­«o e transporte. Esse 

processo de diagn·stico serve n«o apenas para identificar a situa­«o atual 

da log²stica reversa, mas tamb®m identificar oportunidades de melhorias 

para o desenvolvimento de planos em ©mbito nacional. 

o A­«o: O IBER desenvolveu uma ferramenta de alto padrão que realiza o 

diagnóstico, processamento, identificação de oportunidades e 

acompanhamento de ações, a qual continua em expansão e 

aperfeiçoamento desde 2016.  

o Saiba tudo o que foi feito durante o ano de 2020 no capítulo Rastreabilidade. 
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2. Confiabilidade:  

o Objetivo: Garantir a qualidade e validade dos dados enviados, atrav®s da 

plataforma de gest«o e por meio da entidade gestora e comprovar a 

confidencialidade nos processos internos da entidade gestora. 

o A­«o: Contrata­«o de empresas terceirizadas para auditoria dos dados 

enviados pelos associados, pelo IBER aos órgãos ambientais, além de 

revisão nas políticas e processos internos da entidade. Desenvolvimento de 

processos automatizados de validação de dados submetidos pelos 

associados, por meio da plataforma de gestão.  

o Saiba tudo o que foi feito durante o ano de 2020 no capítulo Confiabilidade. 

 

3. Planejamento: 

o Objetivo: Elaboração do plano de trabalho de crescimento e expansão da 

entidade.  

o Ação: Anualmente o IBER tem desenvolvido e aperfeiçoado um plano de 

logística reversa com ações para desdobramento da Política Nacional de 

Resíduos Sólidos em todo o país. Esse plano, além da implementação visa 

o atendimento das metas, envolvimento de todos os elos e órgãos 

responsáveis e expansão do sistema. 

o Saiba tudo o que foi feito durante o ano de 2020 no capítulo Planejamento. 

 

4. Execução e acompanhamento:  

o Objetivo: Acompanhamento da implementação de ações e identificação de 

soluções para problemas ou oportunidades identificadas durante a 

implementação. 

o Ação: O IBER tem um relacionamento consistente com os órgãos de 

controle e empresas associadas que participam ativamente da construção 

do plano e implementação das ações. O relacionamento com os órgãos 

ambientais tem sido cada vez melhor estruturado por meio de agenda e 

checkpoints de ações acordadas, demonstrando a execução do 

planejamento e obtenção de resultados. 

o Saiba tudo o que foi feito durante o ano de 2020 no capítulo Resultados 

Estados. 
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5. Comunicação:  

o Objetivo: Garantir que a cadeia de logística reversa de baterias chumbo-

ácido e o ecossistema desenvolvido em cada estado e município conheça e 

participe do sistema reconhecido. 

o Ação: Desenvolvimento, apresentação e execução de um plano de 

comunicação anual eficaz com toda a cadeia, envolvendo signatários, 

órgãos competentes e entidades representativas em todo o país. 

o Saiba tudo o que foi feito durante o ano de 2020 no capítulo Comunicação. 

 

6. Comprovação de resultados:  

o Objetivo: Identificação de ações e resultados alcançados pelo sistema 

coletivo, com relação às obrigações estabelecidas para o setor. 

Reconhecimento das empresas que fazem parte da gestora e estão 

regulares.  

o Ação: Desenvolvimento de um relatório anual para  MMA e estados, 

comprovando os resultados da movimentação das empresas do setor, o 

crescimento do Sistema, as ações da entidade gestora, dentre outros. 

 

Além das obrigações qualitativas que dizem respeito à entrega de documentos oficiais 

como os relatório, planos e a realização de ações concretas por parte do setor e da 

entidade gestora, existem também as obrigações quantitativas que expressam, por meio 

de metas e resultados, os patamares de logística reversa que devem ser alcançados pelas 

empresas ou pelo sistema coletivo. As metas quantitativas estão divididas em 3 

indicadores: 
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1. Metas de logística reversa:  Comprovação do recolhimento das baterias 

colocadas no mercado e destinação ambientalmente adequada: 

ü Objetivo: As empresas associadas bem com a entidade precisam cumprir 

com as metas progressivas de recolhimento e destinação ambientalmente 

adequada de baterias inservíveis. 

ü Metodologia: Total baterias ínservíveis coletadas dividido pelo total baterias 

colocadas no mercado: 

 

 

Conheça as principais metas de logística reversa para baterias chumbo-ácido no país: 

Ano 2019 2020 2021 2022 

Meta de recolhimento de 
Baterias inservíveis - Região 
Norte 

60% 65% 70% 75% 

Meta de recolhimento de 
Baterias Inservíveis - Região 
Nordeste 

70% 75% 80% 85% 

Meta de recolhimento de 
Baterias Inservíveis - Região 
Centro Oeste 

65% 70% 75% 80% 

Meta de recolhimento de 
Baterias Inservíveis - Região 
Sudeste 

80% 85% 90% 95% 

Meta de recolhimento de 
Baterias Inservíveis - Região 
Sul 

75% 80% 85% 90% 

Meta de recolhimento de 
Baterias Inservíveis - Brasil 

75% 80% 85% 90% 

 
 
A meta de recolhimento representa, em termos percentuais, uma fração da quantidade 

total (em kg) das Baterias colocadas no Mercado de Reposição pelas Empresas, em cada 

região geográfica do Brasil e também nacionalmente. 
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2. Meta geográfica: Mapeamento da presença de estabelecimentos nos municípios. 

ü Objetivo: Identificar a presença de estabelecimentos para futuro cadastro e 

execução de um sistema de logística reversa ambientalmente correto em 

100 % dos municípios do país.  

ü Metodologia: Número de estabelecimentos/ município 

ü Embasamento: Vide cláusula décima sexta e anexo III do acordo setorial, 

conforme abaixo: 

 

o ANEXO III: 
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3. Meta de Expansão: Regularização dos pontos de coletas existentes. 

ü Objetivo: Cadastrar e garantir a regularidade dos processos e das empresas 

que se denominam pontos de coleta. 

ü Embasamento: O cadastramento destes pontos está previsto na cláusula 

VVIII do anexo III do acordo setorial, conforme abaixo: 

 

Para implementação da meta de expansão, o IBER desenvolveu uma metodologia própria 

para priorizar as ações nos municípios prioritários, conforme normas locais e demanda da 

logística reversa. A entidade se utilizou ainda, de seu sistema para mapear todos os 

estabelecimentos ativos e válidos nos 27 estados da federação, por município. A partir 

deste ponto, foi criada uma metodologia buscando realizar o cadastramento desses 

pontos de coleta de forma progressiva ao longo do tempo.  

 

De forma geral, para a definição da estratégia de cadastro desses pontos, o IBER 

desenvolveu um planejamento interno de expansão, com metas distribuídas em 4 anos, 

levando em consideração os aspectos abaixo: 

1. Frota: foi realizado o levantamento da frota de veículos por município, coletadas a 

partir do site (https://www.gov.br/infraestrutura/pt-br/assuntos/transito/conteudo-

denatran/frota-de-veiculos-2020 ); 
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2. Mapeamento estabelecimentos: foi realizado o levantamento do número de pontos 

de coleta existentes em cada município, para que o objetivo não ultrapasse os 

estabelecimentos existentes;    

3. Objetivo: foi definido um número de estabelecimentos a serem cadastrados ao 

longo dos anos, considerando: 

3.1 Quantidade de veículos por municípios, dividido por 3 anos (período em que se 

esgota a vida útil da bateria), dividido por 252 dias úteis do ano (dias em que a 

troca poderá ser realizada), dividido por 10 trocas (Quantidade máxima 

estimada de trocas/ recebimento de baterias que poderão ser realizadas por 

um estabelecimento) 

4. Municípios-alvo: Os municípios foram agrupados em 4 faixas distintas, 

considerando a quantidade de veículos, para definir sua prioridade, sendo: Alta, 

Média, Baixa. Isso determinará a demanda por troca de baterias ao longo do tempo.  

 
Em posse desses dados, o IBER realizou uma proposta de crescimento ao longo do tempo 

que será desdobrada por associado, para negociação das metas individuais, uma vez que 

os mesmos passarão a definir suas estratégias individuais de comunicação neste ano. 

Essa estratégia contemplará o trabalho que será realizado ao longo dos próximos anos, 

buscando a adesão integral do setor e reconhecimento das empresas ambientalmente 

corretas ao sistema coletivo. 
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ENTIDADE GESTORA EM 2020 

No Brasil, o IBER realizou a gestão da logística reversa de uma grande variedade de 

empresas da cadeia. Até o dia 31/05/2021 o Instituto já somava mais de 240 associados, 

com um crescimento de 22% em relação ao ano anterior. São empresas que estão 

presentes em praticamente todos os estados brasileiros e representamos juntos 

aproximadamente 80% do mercado nacional. 

 

 

Em 2020, o IBER lançou a ferramenta para novas categorias de empresa como os 

operadores logísticos e centros de distribuição. Antes da divulgação dessa ferramenta 

para a cadeia foram realizados testes com empresas do setor que contribuíram 

diretamente para o desenvolvimento da solução e de ações de melhoria nos processos 

de logística reversa. Todas as categorias existentes no sistema hoje passam por um 

processo de certificação completo que garante o atendimento das normas ambientais 

existentes.Somos atualmente 64 empresas certificadas que repersentam 38% do total de 

associados elegíveis a esse processo em 2020. 
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Por meio da nossa plataforma de tecnologia, certificação e com a celebração dos Termos 

de Compromisso nos Estados e do Acordo Setorial em âmbito nacional, as obrigações 

para fabricantes, importadores, distribuidores e comerciantes varejistas serão 

uniformizadas, de modo que a logística reversa ocorra de maneira mais célere, econômica 

e benéfica ao meio ambiente. 

 
A seguir, vamos apresentar o trabalho qualitativo realizado ao longo do ano, com base 

nas obrigações e necessidades do setor e, em seguida, serão apresentados os resultados 

quantitativos. 
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1. RASTREABILIDADE 
 
Durante o ano de 2020, a ferramenta desenvolvida pelo IBER continuou em franca 
expansão e otimização. Os principais desenvolvimentos e melhorias realizadas durante o 
ano calendário trouxeram resultados importantes para o avanço na gestão da logística 
reversa. Conheça alguns dos desenvolvimentos e das melhorias implementadas na 
ferramenta para aperfeiçoar a rastreabilidade: 
 

a. Relatório de Validação de dados do fabricante 

 

Objetivo: identificar, para cada categoria, inconsistências no cruzamento de dados 
de movimentação entre CNPJs, análise automática de correspondência de volumes 
acumulados entre entradas e saídas, uso de empresas regularizadas para a coleta 
e destinação, etc. 
 
Resultado do teste: 15 fabricantes passaram por uma revisão detalhada quanto aos 
seus dados de movimentação e em 100% dos casos tiveram que retificar os dados 
submetidos ao Instituto, devido à identificação de inconsistências em seus 
processos internos e com outras empresas da cadeia. 
 
A partir da análise da categoria o sistema gera índices que devem atender 
determinados parâmetros para garantir a destinação final ambientalmente 
adequada dos resíduos movimentados pela empresa durante o ano. Vide print de 
relatório de Validação de dados do Fabricante. 
 

 
Imagem 1 - Validação de dados do Fabricante 

 
b. Inclusão Plano de Comunicação na tela de certificação PNRS 

 

Objetivo: fazer o acompanhamento das empresas que realizaram o preenchimento 
da planilha com os dados de comunicação dos CNPJs com os quais se relacionam 
para estabelecer estratégia individual de adesão e apoio ao plano de comunicação 
coletivo. A partir de 2021, essa etapa tornou-se obrigatória para obter a certificação 
do IBER, garantindo a participação de todos os associados no plano de 
comunicação.  
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Resultados: O associado do IBER tem autonomia para emitir seu próprio certificado 
de adequação via sistema, desde que tenha cumprido cada uma das etapas 
obrigatórias. Isso revela imparcialidade e transparência, onde os associados têm 
claras quais são suas responsabilidades e o sistema identifica automaticamente o 
atendimento para liberação do documento oficial. 
 

 
Imagem 2 ï Certificação PNRS 
 
 

c. Caixa de mensagens 

Objetivo: Interagir, pesquisar preferências, dúvidas e necessidades dos 
associados, por meio do envio comunicados e informações relevantes sobre o 
setor, a PNRS e outras temas de interesse do associado. 
Resultados: Ao receber um comunicado o associado recebe também uma pergunta 
interativa, para responder e com isso, agimos em função da resposta, no caso de 
precisar de algum treinamento, orientação, etc. Com isso, foi possível otimizar a 
interação com os associados de forma coletiva, inclusive fechando grupos de 
webinars, enviando materiais e manuais de instrução, etc.  
 

 
Imagem 3 ï Caixa de mensagens 
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Imagem 4 ï Comunicado 

 
d. Relatório empresas por região 

Objetivo: validar as informações enviadas pelos associados identificando o uso 
correto dos códigos de movimentação para reportar as ações realizadas por 
determinada empresa e identificar também quem são as origens e destinatários por 
região para cruzamento de informações. 
Resultados: com este relatório foi possível fazer uma análise detalhada sobre o 
preenchimento da planilha pelos associados, validando os CNPJs informados por 
código de movimentação e CFOP, garantindo maior qualidade nos relatórios e 
identificação de empresas que não estão cadastradas no IBER e que movimentam 
baterias, como distribuidores, comerciantes, montadoras, consumidor pessoa 
jurídica, entre outros.  
 

 
Imagem 5 ï Relatório de Empresas por Região 
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e. Relatório Fornecedores de Baterias 

Objetivo: identificar quais empresas, associados e não associados, fornecem 
baterias para os distribuidores, importadores e montadoras. 
Resultados: com este relatório foi possível identificar empresas que comercializam 
baterias e não estão associadas ao IBER, assim como validar a movimentação 
entre empresas associadas. 

 
    Imagem 6 ï Relatório Fornecedores de Baterias 

 
f. Controle por município 

Objetivo: fazer a gestão e acompanhamento da logística reversa por município. 
Resultados: esta função foi implementada no segundo semestre de 2020 e passou 
a vigorar a obrigatoriedade do reporte por município a partir de janeiro de 2021. 
Com isso, a partir de 2021 tornou-se possível obter indicadores e fazer o 
acompanhamento dos índices e volumes que são movimentados por município. 
Esse trabalho, junto com o aplicativo para varejistas, possibilitou um avanço na 
gestão da logística reversa, abrangendo todas as esferas: federal, estadual e 
municipal. 
 

 
Imagem 7 ï Planilha Padrão de envio dos dados de Logística Reversa 

 
g. Criação do modelo de gestão e perfil para Montadoras 

Objetivo: obter a rastreabilidade da movimentação de baterias das que atuam como 
montadoras/importadoras no mercado. Com isso a rastreabilidade das baterias que 
entram no país por meio de importação e que são direcionadas para o comércio 
estarão cobertas pelo sistema de gestão.  
Resultados: atualmente possuímos quatro empresas cadastradas que atuam nesta 
atividade, com a assinatura do termo aditivo com o estado de São Paulo há a 
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expectativa de aumentar o número de cadastros. A partir desse trabalho tem sido 
possível gerarmos uma estimativa do volume de baterias novas que serão 
colocadas no mercado de reposição futuramente, mas também identificar outras 
empresas de fora do setor que trabalham com baterias sendo do ramo de sistemas 
de energia, entre outros. 

 
Tabela 8 ï Fluxo de logística reversa para a categoria Montadoras 

 
h. Formulário coleta de BIN 

Objetivo: ferramenta disponibilizada no website para otimizar a destinação de 
baterias inservíveis, por parte das empresas consumidoras de baterias, mapeando 
suas necessidades e indicando as empresas regularizadas para destinação para 
que possam efetuar a coleta ou o recebimento. 
Resultados: desde a publicação desta função no site do IBER, inúmeras empresas 
consumidoras de baterias entraram em contato para conhecer o sistema, utilizá-lo 
e buscar novos parceiros para realizarem a destinação ambientalmente adequada 
da sua bateria inservível. A solicitação de coleta foi feita tanto para empresas 
consumidores de baterias como também para destinação entre associados, que 
agora têm acesso à informação de quais seria possíveis parceiros nesse mercado. 
 

Origem
Tipo de 

operação

Código de 

movimentação
CFOP Destino

Tipo de 

operação

Código de 

movimentação
CFOP

Compra de baterias novas Fabricante Direta E1 1.403 Vendas de baterias novas
Distribuidores/  

Concessionárias
Direta S2 5.405

LƳǇƻǊǘŀœńƻ ŘŜ ōŀǘŜǊƛŀǎ ƴƻǾŀǎ ς hǇΦ 

Direta
Exterior Direta EX 3.556

Venda de baterias novas com entrega p/c do 

vendedor remetente (Vd. a ordem)

Distribuidores/  

Concessionárias
Direta S2 5.120

LƳǇƻǊǘŀœńƻ ŘŜ ōŀǘŜǊƛŀǎ ƴƻǾŀǎ ς hǇΦ 

Por conta terceiros
Exterior Direta EX 3.102 Remessas para cobrir Garantias

Distribuidores/  

Concessionárias
Direta S2 5.949

Remessa em bonificação, doação ou brinde
Distribuidores/  

Concessionárias
Direta S2 5.910

Baixa de Estoque por Perda, Roubo, 

Deterioração ou outro Sinistro

Distribuidores/  

Concessionárias
Direta S2 5.927

Transferência  para consumo próprio Consumo Próprio Direta S2 5.949

Exportação de baterias novas
Empresas

Exterior
Direta SX 7.102

Vendas baterias novas para equipamento 

original

Equipamento 

Original
Direta S3 5.102

Saída de bateria inservível para o Fabricante

Distribuidores/  

Concessionárias
Triangular S5 5.949

Entrada de baterias inservíveis  
Distribuidores/  

Concessionárias
Direta E2 1.949

Saídas baterias inersíveis para  o Fabricante  
Fabricante Direta S1 5.949

Compra de baterias inservíveis do 

mercado
Mercado Direta E2 1.556

Saídas de baterias inservíveis para a 

fundição  
Fundição Triangular S4 5.924

Saídas baterias inersíveis para  o Fabricante  

(Simbólico)
Fabricante Triangular S1 5.949

ahb¢!5hw!{ ς Transações de Entradas e Saídas e correspondentes CFOPs

Para operações com outros Estados util izar CFOPs iniciando com 2. no lugar de 1.   e   6. no lugar de 5 - Conforme estabelecido pelo sistema tributarista brasileiro.

Para transferências entre fi l iais util izar os códigos de movimentação E9 e S9

Entradas Saídas

Descrição da operação Descrição da operação
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Imagem 9 ï Formulário solicitação de coleta 

 
 

i. Publicação Aplicativo IBER 

Objetivo: publicar uma ferramenta de fácil acesso para os comerciantes varejistas 
participarem do sistema reconhecido pelos órgãos ambientais para atendimento da 
PNRS e comprovarem a sua logística reversa. 
Resultados: desde a publicação do aplicativo que ocorreu no dia 16/03, primeiro 
para Android e no dia 13/05 para os sistemas IOS estamos com um total de 23 
Comerciantes Varejistas cadastrados que estão participando de uma fase piloto 
para teste do aplicativo e contribuições de melhoria. 100% das empresas já foram 
treinadas e ouvidas quanto às suas contribuições. 

          
 
Imagem 10 ï Telas do Aplicativo IBER 

 
O IBER continua trabalhando em melhorias com base nas necessidades identificadas 
junto aos órgãos ambientais e associados para que a plataforma continue sendo uma 
ferramenta válida e atual para os processos que acontecem na logística reversa da cadeia. 
Dentr alguns desenvolvimentos que estão em andamento e outros planejados temos: 
 

1. Aplicativo para o Consumidor PJ 

Objetivo: permitir que empresas que são consumidoras de baterias, possam se 
cadastrar no sistema IBER e solicitar a coleta das suas baterias inservíveis. 
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Em andamento: a empresa irá informar a quantidade de baterias inservíveis 
disponível para coleta e o local, o aplicativo irá apresentar uma lista de associados 
aderentes e com a regularidade em dia, disponíveis para fazer a coleta. A empresa 
Consumidor PJ, poderá buscar um associado através do nome ou CNPJ, ou 
identificar a partir da lista qual associado mais próximo a ela pode fazer a coleta, 
por meio de geolocalização. 
 

2. Validação das NFs  

Objetivo: Validar as Notas Fiscais preenchidas na planilha com um sistema de 
consulta e cruzamento de notas fiscais. 
Plano: Fazer cruzamento de notas informadas pelos associados. Pesquisar 
sistemas disponíveis, que sejam capazes de consultar em tempo real as notas que 
foram informadas e gerar um relatório de validação do preenchimento de cada mês, 
apresentando qual mês foi informado uma NF inválida e a NF para consulta. 
Elaborar o plano e submeter para aprovação do Conselho Gestor, uma vez que, o 
IBER busca sempre garantir a confidencialidade dos dados das empresas. 
 

3. Cadastro transportadoras 

Objetivo: Permitir o cadastro das transportadoras (próprias e de terceiros) que os 
associados utilizam no transporte de baterias novas e inservíveis diretamente via 
sistema. 
Plano: desenvolver um formulário de cadastro das empresas com as mesmas 
informações que são solicitadas no cadastro do MTR, dados da empresa (CNPJ, 
razão social, endereço), dados do veículo (placa), nome do motorista e licença de 
transporte.  
 

4. Emissão documento de Transporte de baterias inservíveis 

Objetivo: desenvolver um documento similar ao MTR para que o associado emita 
diretamente pelo sistema com os dados de transporte das baterias inservíveis até 
o destinador (reciclador). 
Plano: este documento será emitido mensalmente, entre duas empresas (origem e 
destino) que estiverem com suas obrigações em dia, a fim de refletir de forma 
similar o MTR e comprovar a isenção nos sistemas estaduais e o nacional. Este 
documento irá validar a regularidade de funcionamento, PNRS e na Portaria nº 280 
(além de normas estaduais) das empresas envolvidas na movimentação e facilitará 
a comprovação da isenção nas normas aplicáveis. 
  

5. Declaração de envio de bateria inservível 

Objetivo: permitir que Consumidor PJ, enquanto gerador, emita diretamente pelo 
aplicativo a sua declaração de destinação ambientalmente adequada de bateria 
inservível para obter a isenção do MTR e participar do sistema de logística reversa 
criado para atendimento da PNRS. 
Plano: ao afirmar qual associado irá fazer a coleta da sua bateria inservível, o 
sistema IBER irá confirmar esta operação com o associado, via sistema, e após 
confirmação da coleta irá emitir uma declaração contendo os dados do Consumidor 
PJ (gerador), da empresa que fará o transporte e da empresa que irá coletar as 
baterias inservíveis (distribuidor, comerciante, fabricante, reciclador, importador ou 
operador logístico), assim como a quantidade de baterias que estão sendo 
transportadas. Desta forma, a empresa terá um documento para comprovar a sua 
destinação ambientalmente adequada e também a isenção no MTR. 
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2. CONFIABILIDADE 
 

Para garantir a confiabilidade das informações, o IBER realiza anualmente, auditorias por 

amostragem para confirmar se os dados informados estão corretos, além de implementar 

melhorias no sistema de controle a partir dessas verificações que são conhecidas como 

validações automáticas e balanço de massa.  

Esse processo de auditoria consiste, inicialmente, em uma auditoria consultiva, com o 

objetivo de garantir a entrega, validade das informações e aprimorar o processo e a 

qualidade das informações entregues ao IBER pelo associado. É feito o sorteio de uma 

empresa, por categoria a cada ano, e então, agendada a revalidação e auditoria presencial 

dos dados de movimentação da empresa no ano subsequente. Caso a empresa apresente 

inconsistências que não possam ser corrigidas de imediato, esse trabalho será incluído 

em um plano de ação para acompanhamento ao longo do ano seguinte. 

Esse trabalho foi desenvolvido com o apoio de uma empresa de auditoria especializada o 

que confere ao próprio associado maior segurança na apresentação de suas 

movimentações por nota fiscal e tomada de decisão quanto à logística reversa executada 

pela sua empresa.  

PROCEDIMENTO DA AUDITORIA EXTERNA: 

Os trabalho contempla a realização de procedimentos de Auditoria Interna para assegurar 

a integridade das informações disponibilizadas pelos Associados para as análises 

realizadas pelo Instituto Brasileiro de Energia Reciclável ï IBER, a fim de proporcionar ao 

IBER a compilação das movimentações de bateria chumbo-ácido do ano calendário de 

2020, para a aderência à lei que institui a Política Nacional de Resíduos Sólidos número 

12.305 de 2 de agosto de 2010. 

Objetivando fortalecer o ambiente de Governança Corporativa do IBER e de seus 

Associados, e com o objetivo de assegurar que as informações enviadas ao IBER pelos 

seus Associados são adequadas, foi definida a execução de um processo de Auditoria 

Interna com os Associados do IBER, dessa forma, foram selecionados na Assembleia 

Geral no dia 28 de abril de 2021 por meio de sorteio 4 (quatro) empresas, sendo: 
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    1 Distribuidor ï COMERCIAL PAULISTA DE BATERIAS LTDA; 

      

       

Uma vez que essa auditoria será realizada ao longo do ano de 2020 e, no relatório de 

2019 os resultados da auditoria não haviam sido apresentados, pois o processo estava 

em andamento, acrescentamos no anexo  

Foram realizados os procedimentos de auditoria interna no período de 19 de agosto de 

2020 a 30 de outubro de 2020, para assegurar que os dados referentes as movimentações 

das baterias chumbo- ácido referente a logística reversa do ano de 2019 enviados pelos 

Associadosa e entidade, relativos ao período em escopo, estão corretos e íntegros.  

Para relização do processo foram realizados procedimentos de observações, indagações, 

entrevistas com os responsáveis, inspeção e testes por amostragem (re-performance) 

com o objetivo de atestar a existência, acuracidade, totalidade e integridade dos dados. 

Para todos os Associados avaliados, foram identificado a existência de procedimentos 

para extra­«o, tratamento e envio ñreportò dos dados ao IBER e nas an§lises de inspe­«o 

e testes por amostragem (re-performance) realizadas, não sendo identificado 

divergências, proporcionando conforto razoável sobre as informações enviadas pelos 

Associados ao IBER. 

O detalhamento dos procedimentos de Auditoria Interna acordados com o IBER e 

realizados durante a Auditoria Interna realizados encontra-se a seguir: 

1. Entendimento do processo de extração dos dados e elaboração do relatório pelo 

Associado; 

2. Reperformance do processo de elaboração do relatório; 

1 Reciclador ï TAMARANA TECNOLOGIA E SOLUÇÕES AMBIENTAIS; e 

 1 Importador ï CATERPILLAR BRASIL COMERCIO DE MÁQUINAS E PECAS  Caterpillar 

1 1 1 Fabricante ï BATER LIFE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA; 
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3. Análise da existência de documento fiscal das operações apresentadas no relatório 

de movimentação produtos; 

4. Análise da existência de todas as operações apresentadas no relatório de 

movimentação produtos, por meio da conciliação dos relatórios de logística reversa 

enviados ao IBER e as movimentações em relatórios, arquivos de obrigações e 

controles auxiliares do Associado; 

5. Conciliação entre os dados (Cadastro Nacional de Pessoa Jurídica - CNP, Razão 

Social e Unidade de Federação) do relatório de movimentação produtos e os dados 

que constam nos documentos fiscais (Nota Fiscal); 

6. Conciliação dos códigos de movimentação apresentados no relatório de 

movimentação produtos com os códigos estabelecidos na política interna do IBER 

e com os dados que constam nos documentos fiscais; 

7. Conciliação dos Códigos Fiscais de Operações - CFOP do relatório de 

movimentação produtos com os códigos estabelecidos na política do IBER e com 

os dados que constam na Nota Fiscal; 

8. Conciliação da Nomenclatura Comum do Mercosul - NCM dos produtos 

apresentados no relatório de movimentação produtos com os códigos 

estabelecidos na política do IBER e com os dados que constam na Nota Fiscal; 

9. Conciliação dos dados de quantidades (peso/kg) de produtos apresentados no 

relatório de movimentação produtos e dados de quantidades que constam na Nota 

Fiscal; e 

10. Reprocessamento do cálculo da Logística Reversa das informações validadas, 

considerando os procedimentos acima realizados e as políticas internas do IBER. 

Os principais aspectos observados na realização dos procedimentos estão apresentados 

abaixo:  

× Classificação incorreta das operações dentro dos códigos definidos pelo IBER em 

sua Política; 

× Inconsistências nos relatórios-base utilizados para elaboração dos relatórios de 

Logística Reversa; 

× Falhas no processo de elaboração e/ou revisão do relatório de Logística Reversa; 

× Ausência de reporte de operações de Logística Reversa em escopo; e 

× Falhas no processo de integração e treinamento dos responsáveis dos associados 
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Eventuais inconsistências identificadas na aplicação dos procedimentos acima foram 

prontamente informadas ao Associado e/ou ao IBER para os devidos alinhamentos e 

tratativas, e sempre que necessário, posterior retificação dos dados. 

 

Para saber mais sobre os resultados da auditoria realizada em 2020, acerca dos dados 

de 2019, acesso ao anexo IV. 

 
POLÍTICAS IBER 

O IBER tem trabalhado para desenvolver políticas que descrevam em detalhes, seus 

processos para a certificação de seus associados. Isso garante transparência, 

previsibilidade e entendimento sobre os requisitos para fazer parte da entidade gestora e 

obter sua adequação na Política Nacional de Resíduos sólidos, para o setor de baterias. 

As políticas foram desenvolvidas refletindo as próprias etapas do processo de certificação 

e as atividades que são realizadas em cada uma delas. A cada nova decisão, a política é 

aprovada tanto pelo conselho, quanto publicadas aos associados para conhecimento e 

comentários. 

 

No caso da política de auditoria, o modelo atualmente válido para garantir a qualidade das 

informações está descrito no anexo VII. 
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CRONOGRAMA 2020 

Para a auditoria referente aos dados de 2020, veja a seguir o cronograma organizado pela 

empresa especializada junto aos associados selecionados: 

 

MELHORIAS DE CONTROLE 

Desde de sua criação, o IBER vem crescendo e envolvendo mais empresas das diversas 

categorias envolvidas na distribuição e movimentação de baterias chumbo-ácido, 

buscando sempre aprimorar seu processo de gestão e promover as associadas 

protagonismo da logística reversa. 

Com intuito de aprimorar a governança sobre as informações e o processo de extração e 

envio dos dados, o processo de auditoria também revela recomendações para que o 

Instituto possa aperfeiçoar seus mecanismos de controle do sistema. Uma vez que 

inconsistências são identificadas, essas devem obrigatoriamente ser corrigidas e 

retificadas pelos associados auditados, a fim de garantir a devida validade das 

informações no sistema e apresentação de relatórios oficiais e comparativos adequados 

ao longo do tempo. 

No ano de 2020 a Cetesba CETESB foi bastante exigente quanto à comprovação das 

empresas no período retroativo, desde 2018, para atendimento da DD Nº 076 de 03 de 

abril de 2018, que trata da comprovação da logística reversa das empresas do setor, 

desde junho de 2018, quando passou a vigorar a decisão de diretoria. Isso significa, que 

as empresas que aderiram ao sistema coletivo posteriormente ou não comprovaram seus 

sistemas possuem um passivo e portanto não poderão renovar ou emitir suas licenças. 

A Cetesb também solicitou a comprovação dos dados por amostragem para garantir a 

adequação dos processos internos da entidade. Sendo assim, as empresas que optaram 



BATERIAS CHUMBO-ÁCIDO 2020           

 

27 
 

por realizar o atendimento da solicitação feita pelo esado de São Paulo tiveram que enviar 

suas informações desde 2018 o que alterou as quantidades existentes no sistema para 

reporte dos reelatórios oficiais nos anos anteriores. 

Além disso, posterior à auditoria in loco feita pela empresa terceirizada também houve a 

necessidade de que as empresas selecionadas fizessem retificações, o que também 

contribuiu para alterar os dados inicialmente apresentados no relatório de 2019. 

Considerando que os processos acima garantiram maior confiabilidade nos dados 

coletados, apresentamos a seguir os resultados da logística reversa, considerando um 

comparativo entre os anos 2019 e 2020, com base na perspectiva atual: 
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3. PLANEJAMENTO 
 

O  plano de logística reversa tem sido aperfeiçoado ao longo dos anos, uma vez que 

novas possibilidades vão sendo descobertas junto aos setores público e privado para 

aperfeiçoamento do processo de logística reversa da cadeia. O plano leva em 

consideração uma análise de cenário, definição de ações, responsáveis, prazos e metas 

para garantir o crescimento da entidade não apenas no aspecto de comunicação, mas em 

outras áreas como diagnóstico, normas e monitoramento. 

Quanto às metas, o IBER tem definido metas internas, dentro de cada uma dessas 

perspectivas, para organizar e priorizar o trabalho com base nas principais demandas. 

Essas metas definnidas para a própria entidade serão desdobradas para os associados e 

demais signatários que também são responsáveis por atingi-las. 

Compartilhamos a seguir, a estrutura básica sobre a qual o plano está sendo desenvolvido 

para posterior validação e melhorias através das contribuições recebidas. 

I ï OBJETIVOS DO PLANO DE LOGÍSTICA REVERSA IBER 
 
¶ Implementação do sistema de logística reversa ecologicamente correto em toda a 

cadeia 

¶ Alinhamento com o ecossistema de entidades e órgãos envolvidos com a logística 

reversa 

¶ Conferir e comprovar o atendimento legal das empresas do setor na PNRS 

¶ Crescimento do sistema por meio da adesão de novos associados ao IBER 

¶ Atendimento das obrigações estabelecidas no Acordo setorial e Termos de 

compromisso celebrados 

¶ Orientação e comunicação assertiva para o setor  

¶ Reconhecimento. 

 
II - MISSÃO, VISÃO, VALORES DA ENTIDADE GESTORA 
 
¶ Missão: Promover o cumprimento da PNRS no setor de baterias chumbo ácido de 

forma igualitária. 

¶ Visão: Se tornar referência na logística reversa do setor de baterias 
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¶ Valores:  

o Inovação 

o Qualidade 

o Confiança 

o Integridade 
o Transparência 
o Trabalho em equipe 

 

III ï JUSTIFICATIVA 
 
A Política Nacional de resíduos sólidos foi publicada há 10 anos. Foi um marco na 

regulamentação, por trazer situações inovadoras e importantes para o aprimoramento da 

gestão de resíduos sólidos no país como, por exemplo, o conceito de responsabilidade 

compartilhada. 

Apesar disso, e setor privado continua resistindo à responsabilidade que lhe corresponde, 

enquanto os órgãos ambientais atuam de forma descentralizada e Estados e municípios 

possuem relação não hierárquica, dificultando a implementação em todo o país. 

Empresas da cadeia estão habituadas a atuar na ilegalidade devido à ausência de 

recursos para que ocorra a devida orientação e fiscalização. Além disso, a burocracia e 

custos para a implementação também dificultam a adesão de empresas ao sistema. 

Com o surgimento das entidades gestoras, o compartilhamento de custos e o 

planejamento e execução estão sendo realizados de forma compartilhada por todos os 

elos da cadeia, e em sinergia com os órgãos competentes. Isso trouxe um novo cenário 

de possibilidades que tem permitido o diálogo e participação dos envolvidos e, portanto, 

a identificação de problemas e desenvolvimento de soluções em conjunto, que permitem 

cada vez mais o crescimento do sistema e consequentemente, o atendimento legal. 

Com o desenvolvimento de ferramentas e um modelo de trabalho alinhado com as 

expectativas dos órgãos competentes e com a realidade presente na cadeia de logística 

reversa, o sistema tem evoluído e, por isso, a partir de 2021 será possível a apresentação 

deste plano de trabalho para contribuições e formalização futura. 
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IV ï PERSPECTIVAS ESTRATÉGICAS 
 
Para estruturar o plano de trabalho foi necessário identificar sobre quais perspectivas 

estratégicas, o sistema de logística reversa deve atuar para garantir o atingimento dos 

objetivos propostos. 

Nos últimos 6 anos de trabalho da entidade gestora, através do relacionamento com os 

órgãos ambientais, com entidades representativas e com o setor privado foi possível 

identificar que existem etapas necessárias para se obter sucesso na implementação do 

sistema. 

Sendo assim, descrevemos cada uma das etapas abaixo, como sendo os principais 

pilares sobre as quais está sendo construída a base de todo o trabalho: 

 
a. DIAGNÓSTICO 

Objetivo: Identificar a situação atual do setor com relação à movimentação do 

reesíduo, identificar as empresas que compõem a cadeia, expectativas dos órgãos 

competentes, regularidade do setor, etc. 

 
b. NORMAS 

 
Objetivo: Mapeamento e suporte no desenvolvimento de instrumentos que 

viabilizem a implementação integral do sistema e identificação de instrumentos 

necessários para a implementação adequada 

 
c. COMUNICAÇÃO 

Objetivo: Disseminação das obrigações, recursos e ações para participação de 

todos os elos e empresas da cadeia para atendimento das obrigações vigentes 

 
d. MONITORAMENTO 

Objetivo: Acompanhamento do entendimento e posicionamento das empresas e 

órgão competentes com relação ao atendimento da PNRS em todas as esferas 

buscando tratamento igualitário entre as empresas do setor e cuidado adequado 

com o meio-ambiente. 
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4. EXECUÇÃO E ACOMPANHAMENTO 
 
Em 2020 o acompanhamento foi feito com diversos estados e com o Ministério do Meio-

ambiente, buscando definir ações para o crescimento do sistema e sinergia na 

implementação da PNRS em todo o país. 

A pandemia prejudicou o andamento em alguns estados como Pernambuco, que 

confirmaram a necessidade de implantação dos seus sistemas em sua localidade, no 

entanto, devido a urgência com as questões de saúde algumas ações foram postergadas 

para 2021. 

Em outros casos, no entanto, foi possível manter uma comunicação produtiva, inclusive 

desenvolvendo planos e realizando ações em conjunto, que apoiaram o avanço da 

entidade e do sistema de logística reversa em todo o país. 

Veja os resultados deste trabalho na sessão Resultados - Estados. 
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5. PLANO DE COMUNICAÇÃO 
 

Sendo o plano de comunicação uma das obrigações previstas no Acordo Setorial e 

Termos de compromisso celebrados, sua implementação é de responsabilidade de todo 

o setor e atualmente está sendo executado pela entidade gestora, seus associados e as 

demais entidades envolvidas na assinatura.  

 

Os associados se comprometem a realizar o planod e forma integrada com a entidade 

gestora com base no estatuto, termo de adesão e obrigações contidas nos instrumentos 

celebrados. 

 

Todos os associados do IBER se comprometerem com a implementação do plano de 

comunicação ao aderirem a entidade, este comprometimento e obrigação está expresso 

por meio do termo de adesão ao IBER, estatuto, políticas internas e anexos dos 

documentos celebrados com a gestora.  

Veja a seguir os documentos que demonstram o comprometimento dos associados com 

o plano: 

 

a. Termo de adesão 

  

b. Estatuto 
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Todos os mecanismos desenvolvidos pela entidade, para a etapa do plano de 

comunicação, buscam desenvolver uma estratégia para o Instituto, em conjunto com o 

associado, que garanta o desdobramento ecologicamente correto do sistema, junto a cada 

uma das empresas com quem o asssociado se relaciona. Ao implementar o plano de 

comunicação torna-se possível: 

 

Dada a importância desse processo no sistema de logística reversa e a obrigatoriedade 

expressa no acordo setorial e termos de compromisso, a entidade gestora coloca o Plano 

de comunicação como uma das etapas obrigatórias para a certificação, o que significa que 

todas as empresas têm o compromisso de implementar as ações definidas, em conjunto 

com a entidade, no âmbito de suas cadeias individuais . 

 

PLANO DE TRABALHO PARA A EXECUÇÃO DO PLANO DE COMUNICAÇÃO 

Ao iniciar o trabalho de plano de comunicação, junto a cada um dos associados, dividimos 

o trabalho em algumas etapas: 

1.  Apresentação da proposta para 100% das empresas associadas; 
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2. Recebimento dos dados: Nesta etapa o associado, deverá preencher uma 

planilha gerada automaticamente pelo sistema, com as empresas identificadas em 

sua cadeia de logística reversa, para informar os dados de contato das empresas 

que fazem movimentação com a mesma. A partir dessas informações vamos definir 

em conjunto uma estratégia de Marketing digital, dentre outras ações para 

conscientizá-las sobre a PNRS. Veja como funciona: 

 dos responsáveis pela logística reversa nas empresas, por meio de upload de uma 

planilha contendo as empresas-alvo, diretamente no sistema da entidade; 

ü Download da planilha do plano de comunicação: acessar o sistema com 

o login do responsável de logística reversa ou responsável geral, clicar em 

ProcessosĄ Plano de comunica­«o e clicar no bot«o ñBaixar modeloò e o download 

iniciará automaticamente. 

ü Preenchimento da planilha: preencher a planilha com os dados das 

empresas, tais como: categoria da empresa, contato, e-mail, celular, telefone, 

endereço, cidade e CEP. Todos os dados devem ser informados, para que seja 

possível a implementação do plano de comunicação.  

ü Upload da planilha no sistema: acessar o sistema com o login do 

responsável de logística reversa ou responsável geral, clicar em ProcessosĄ Plano 

de comunica­«o e clicar no bot«o ñCadastrar empresasò. 

 

3. Definição do plano de trabalho entre IBER: o sistema classifica automaticamente 

as empresas com quem cada associado movimenta bateria utilizando o método 

da curva ABC, de classificação de empresas com maior volume de movimentação 
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de baterias para fins de priorização da adesão. O IBER também desenvolveu uma 

análise de municípios prioritários e a partir da localização das empresas tipo A 

nesses municípios mais importantes, onde há maior frota e maior demanda pela 

logística reversa. A partir desses dados são distribuídas as metas individuais anuais 

para os associados que possuem relacionamento com essas empresas. 

4.  Desdobramento do plano de trabalho para o associado, é realizada uma reunião 

para apresentação da proposta de metas individuais e plano de comunicação com 

as empresas com maior volume de movimentação (tipo A). Conheça a sequência de 

reuniões com o associado: 

a. Encontro 1: Definição de metas progressivas e individuais, que representam 

o desdobramento de metas estabelecidas para a entidade gestora; 

b. Encontro 2: Definição de ações e meios de comunicação como, por exemplo, 

e-mail marketing, carta de recomendação à adesão, webinars coletivos e 

individuais, folders etc. 

c. Encontro 3: São negociados prazos e responsáveis para a implementação 

de cada uma das ações e o acompanhamento dos resultados; 

d. Encontro 4: Acompanhamento dos resultados. 

 

A cada mês é comum que novas empresas passem a fazer parte das cadeias já 

reportadas por cada associado. Por isso, o sistema identifica essas empresas que ainda 

não foram contempladas no plano e o associado deve complementar o sistema com os 

dados dessas novas empresas e, eventualmente, incluí-las no seu plano individual, caso 

seja prioridade de adesão conforme os parâmetros estabelecidos pela entidade. 

 

A definição de planos individuais permite o entendimento das necessidades da empresa 

e definição de uma estratégia de alcance dos principais players que movimentam baterias 

de chumbo-ácido inservíveis. Esse trabalho tem promovido alinhamento, conscientização 

e posicionamento dessas empresas que ainda não fazem parte do sistema quanto à 

regulamentação atual.  

 

Esse trabalho de adesão também é estruturado para atender a alguns termos de 

compromisso mais novos, que foram celebrados com novas condições que contemplam 

as necessidades de expansão do sistema. Veja a seguir o 1º Termo Aditivo ao Termo de 
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Compromisso para a Logística Reversa de Baterias Inservíveis de Chumbo Ácido de São 

Paulo, claúsula terceira: 

o FABRICANTES, IMPORTADORES, MONTADORAS 

 

 

o DISTRIBUIDORES 

 

 

5. Implementação e acompanhamento: Existem diversas ações que já foram 
discutidas como viáveis com grupos de associados e o ideal é que todas as 
empresas implementem as mesmas ações, de forma igualitária, garantindo uma 
comunicação alinhada e sincronizada com toda a cadeia. O acompanhamento é 
semestral, feito por meio de relatórios de adesão por associado.  
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DEFINIÇÃO DE AÇÕES PARA A ENTIDADE GESTORA E SIGNATÁRIOS  

No plano de comunicação, cada elo tem a sua responsabilidade. No capítulo anterior foi 

demonstrado como é elaborado o plano para cada associado, com ações que serão 

realizadas pelas empresas. Além disso, o IBER também possui ações definidas e 

planejadas enquanto entidade, para apoiar a comunicação dessas empresas. 

 

A entidade gestora vem trabalhando junto aos órgãos e setor identificando oportunidades 

e ações para garantir a regularidade das empresas do setor e, consequentemente a 

movimentação, armazenagem e destinação ambientalmente correta das baterias de 

chumbo-ácido. 

 

Neste sentido, as principais oportunidades identificadas estão sendo negociadas com os 

signatários para que sejam passíveis de implementação. Veja o anexo X ï Plano de 

comunicação para identificar algumas propostas. 

 
Para identificar oportunidades o IBER também desenvolveu um questionário que será 

preenchido pelos signatários, intervenientes anuentes e outros parceiros. A ideia é 

identificar propostas para realização de Marketing diretamente por esses parceiros. 

Algumas das perguntas a serem respondidas: 

6. Quais serão os canais de comunicação: mídia impressa ou digital; 

7. Qual será a linguagem e mensagens-chave; 

8. O que será permitido ser publicado pelo IBER; 

9. Periodicidade das publicações; 

10. Eventos; 

11. Depoimentos e frases chaves para divulgação da marca; 

12. Outras sugestões. 
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Consórcios e municípios 
 
Para a implementação do plano de comunicação o IBER também irá desenvolver 

parcerias com consórcios intermunicipais ou municípios para que realizem ações de 

divulgação e criação de normas locais para implementação e expansão do sistema de 

logística reversa na esfera municipal. 

  

A entidade gestora também desenvolverá um acesso ao sistema da entidade, para que 

os órgãos possam consultar em tempo real a situação da logística reversa em suas 

localidades. 
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6. RESULTADOS - BRASIL 
 
Considerando suas obrigações previstas no acordo setorial, de acordo com os 80% de 

coleta estabelecidos para o segundo ano, a entidade superou a meta obrigatória para as 

empresas da cadeia. A entidade está desenvolvendo planos para apoiar as empresas com 

dificuldades e que não contribuíram para o pleno atendimento. 

 

LOGÍSTICA REVERSA 2020 
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P
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80% 220.490 
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E

R
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meta IBER (%) 
 

Atingimento da 
meta IBER 
(ton/ano) 

100% 275.427 
 

RESULTADOS POR REGIÃO 

 
2020 foi um ano marcado pela pandemia, porém no setor de bateria de chumbo-ácido, 

sendo um produto de importante valor para a manutenção de hospitais, entrega de 

insumos por meio dos veículos, funcionamento das linhas de produção, o mercado não foi 

impactado severamente. 

 

O mercado de baterias movimentou em 2020, 274.309 mil toneladas de baterias, gerando 

uma obrigação de logística reversa de 220.490 mil toneladas, que correspondem a 80% 

do volume. Os associados do IBER foram capazes, de forma coletiva, de superar a meta 

em todas as esferas e também nos termos de compromisso celebrados com os estados. 

 

No entanto, a fiscalização e acompanhamento tornou-se ainda mais difícil, já que o país 

precisou focar na manutenção de sua capacidade econômica, muitas vezes privilegiando 

a saúde financeira das empresas, em detrimento dos aspectos ambientais. 

Conheça os resultados da logística reversa por região, efetuada pelos associados do 

IBER, em 2020: 
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15.239.371

5.913.413

3.485.499
2.765.292

1.832.209
1.242.959

Brasil Sudeste Sul Nordeste Centro Oeste Norte

QUANTIDADE DE BATERIAS NOVAS
(uni.) Brasil e Região - 2020
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RESULTADOS 2020 ï REGIÃO SUL 
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RESULTADOS 2020 ï REGIÃO SUDESTE 
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RESULTADOS 2020 ï REGIÃO CENTRO-OESTE 
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RESULTADOS 2020 ï REGIÃO NORDESTE 
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RESULTADOS 2020 ï REGIÃO NORTE 
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RESULTADOS POR ESTADO 
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META GEOGRÁFICA 
 
O IBER está realizando o mapeamento da cadeia, incluindo os pontos de coleta, através 

de cadastro de contatos e endereços que estarão disponíveis por geolocalização para 

consulta diretamente pelo sistema da entidade.  

 

Os relatórios com os pontos de coletas foram gerados a partir dos dados informados pelos 

associados, portanto, as quantidades dos anexos constam empresas de diferentes 

categorias as quais passarão por uma análise mais profunda da entidade gestora em 

2021, para que possam ser devidamente categorizadas de acordo com suas atividades e 

responsabilidades no setor. (Exemplo: Distribuidores e Varejistas). 

 

Veja abaixo os dados referente à quantidade de estabelecimentos e potenciais potnos de 

coleta referente ao período de 2020: 

Região 
QUANTIDADE DE PONTOS DE 
COLETA - DISTRIBUIDORES 

QUANTIDADE DE 
PONTOS DE COLETA - 

VAREJISTAS 

Brasil 2.147 60.133 

Sudeste 1.008 28.496 

Sul 491 13.024 

Centro Oeste 301 7.723 

Nordeste 259 6.909 

Norte 88 3.981 
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Quanto à localização desses estabelecimentos, o sistema apresentou os seguintes 

resultados considerando a presença de pontos de coleta em cada município. Isso quer 

dizer que, no estado de São Paulo, por exemplo, 3% dos municípios não apresentaram 

nenhum comerciante para realizar a coleta das baterias, devendo ser atendido por um 

município circunvizinho. Apesar disso, o IBER tem feito um estudo por CNAES e pesquisa 

junto às empresas do setor, buscando identificar se realmente não existe nenhum 

estabelecimento para coleta nos municípios citados no anexo V. 
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Para complementar estes pontos identificados, está sendo realizado um levantamento 

individual com os associados para identificar outras empresas que atuam no setor de 

baterias, mas ainda não fazem parte da movimentação dos associados do IBER.  

 

 

 

 

Devido à integração do sistema do IBER com uma consulta de CNPJs da receita Federal 

foi possível identificar que, dentro so CNPJs reportados para a movimentação, alguns 

eram inativos ou inválidos. Com a reprovação automática do sistema, uma vez que o 

associado reporta esses dados, esse trabalho contribui ainda mais para a confiabilidade 

da informação e definição de um planod e comunicação efetivo. Apenas para 

conhecimento, saiba quantos estabelecimentos ou empresas inválidas ou inativas foram 

localizadas pelo sistema: 

 

 



BATERIAS CHUMBO-ÁCIDO 2020           

 

55 
 

× Sudeste 

 

× Sul 
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× Centro Oeste 

 

× Norte 

 

× Nordeste 
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O IBER tem trabalhado ainda em metas internas para direcionar o trabalho de 

comunicação e adesão de empresas ao instituto, considerando prioritariamente os 

estados com termos de compromisso e maior demanda. A metodologia para definição 

dessas metas foi apresentada no capítulo: Plano de comunicação. A adesão está 

planejada para 2022, uma vez que em 2021 está sendo feito o esforço de mapeamento e 

teste do aplicativo em um grupo reduzido, buscando identificar melhorias e validação da 

cadeia para implementação integral a partir de 2022. 

 
Veja a seguir o planejamento interno por estado: 

São Paulo 2022 - 2025: 

 
 

Minas Gerais 2020 - 2025: 

 

Rio Grande do Sul 2022 - 2025: 

 
 
Paraná 2022 2 ï 2025: 

 
 
Alagoas 2022 ï 2025: 

 

2022 2023 2024 2025

Meta cadastro 399              554              700              863              

QTD mapeados 5.980           9.951           2.630           17.120         

Qtd municípios 6                   22                 18                 167              

Frota 12.116.748 17.004.646 17.778.574 27.372.127 

Distribuidores 638              

Varejistas 19.768         

Municípios atendidos

SÃO PAULO

REAL

PLANO

2022 2023 2024 2025

Meta cadastro 75                 108              131              194              

QTD mapeados 361              1.757           2.136           3.621           

Qtd municípios 1                   7                   14                 74                 

Frota 2.274.465   4.046.155   4.983.299   7.996.039   

Distribuidores 266              

Varejistas 5.767           

Municípios atendidos

MINAS GERAIS

REAL

PLANO

2022 2023 2024 2025

Meta cadastro 29                 54                 86                 150              

QTD mapeados 605              1.003           1.579           2.836           

Qtd municípios 1                   4                   11                 56                 

Frota 891.520      1.675.694   2.742.978   5.014.463   

Distribuidores 145              

Varejistas 4.341           

Municípios atendidos

REAL

RIO GRANDE DO SUL

PLANO

2022 2023 2024 2025

Meta cadastro 53                 105              117              177              

QTD mapeados 1.350           2.135           2.333           3.305           

Qtd municípios 1                   7                   10                 47                 

Frota 1.622.891   32.717.718 3.654.900   5.613.981   

Distribuidores 239              

Varejistas 4.036           

Municípios atendidos

PARANÁ

REAL

PLANO

2022 2023 2024 2025

Meta cadastro 3                   3                   3                   5                 

QTD mapeados 12                 12                 12                 14               

Qtd municípios 1                   1                   1                   2                 

Frota 364.114      364.114      364.114      482.051     

Distribuidores 12                 

Varejistas 4                   

Municípios atendidos

REAL

ALAGOAS

PLANO
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RESULTADOS  

SÃO PAULO 
 
Em São Paulo somamos 58 associados e, em 2020, essas empresas inseriram no 

mercado uma quantidade equivalente a 58.700 mil toneladas de baterias novas. 

 

Em 28 de agosto de 2020 o IBER e a Companhia Ambiental do Estado de São Paulo 

(CETESB) assinaram 1º Termo Aditivo ao Termo de Compromisso para a Logística 

Reversa de Baterias Inservíveis de Chumbo Ácido, o termo trouxe mudanças importantes 

para setor, em especial para empresas montadoras de veículos, fabricantes e 

distribuidores de baterias.  

 

Dentre as principais mudanças está inserção de responsabilidade para montadoras de 

veículos, metas específicas para o mercado original e a meta de adesão para fabricantes, 

importadores e distribuidores que deverão comprovar a adesão de sua rede de clientes. 

Com o passar do tempo, em São Paulo, novos instrumentos foram sendo publicados, 

reforçando as obrigações e expectativas dos órgãos competentes quanto à execução do 

sistema. Umas das iniciativas tomadas pelo órgão foi o envio das notificações gerais para 

as montadoras licenciadas no estado para apresentarem a comprovação do seu sistema 

logística reversa. 

 

Um avanço importante no reconhecimento do trabalho do IBER no estado foi a isenção 

do Sistema de Manifesto de Transporte de Resíduos ï MTR para as empresas associadas 

a gestora, beneficiando as empresas associadas que estão cumprindo com suas 

obrigações ambientais.  

 

Outras iniciativas vêm sendo discutidas no estado para atendimento do âmbito estadual, 

como parceiras com os consórcios municipais e uma proposta de resolução com a 

vigilância sanitária para vinculação do licenciamento para comerciantes atacadistas e 

varejistas, considerando com obrigatoriedade a comprovação de um sistema de logística 

reversa.  
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Em maio de 2021, apresentamos para a CETESB um descritivo do sistema de verificação 

dos dados que são reportados pelos associados, visando o atendimento a Decisão de 

Diretoria 076/2018/C da Cetesb e também para apresentação do trabalho que o IBER faz 

para garantir a qualidade dos dados que são apresentados. 

 

Neste documento, foi apresentado a relação de empresas que aderiram aos dados 

retroativos do IBER desde junho de 2018, quando passou a vigorar a DD 076/2018/C. 

Todas as empresas associadas, as quais tinham a comprovação da logística reversa 

pendente desde 2018, aderiram ao relatório coletivo do IBER e para oficializar o 

compromisso foi assinado um Termo de compromisso com cada um, para apresentação 

dos dados retroativos e pagamento das taxas também. 

 

O processo de validação dos dados do IBER é dividido em no mínimo três etapas: 

validação no upload, validação no período anual acumulado e validação por CNPJ. Estas 

etapas são incluídas no processo de certificação que é realizado com cada associado, 

veja abaixo o processo de certificação: 

 

  

Em maio de 2020, o IBER iniciou um processo junto à CETESB para avaliar a isenção do 

CADRI para todo o fluxo de coleta e transporte da bateria no sistema de logística reversa 

e para todos os associados ao Termo de Compromisso de Logística Reversa de Baterias 

Inservíveis de Chumbo-Ácido. Foram realizadas diversas reuniões de acompanhamento 
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e esclarecimento do setor, e em outubro do mesmo ano foram realizadas duas visitas em 

distribuidores associados do IBER, que recebem e armazenam temporariamente as 

baterias inservíveis recolhidas dos comerciantes, bem como, entregues pelos 

consumidores no momento da compra por uma nova bateria, diretamente no local. As 

empresas vistoriadas foram: J VAZ ACUMULADORES LTDA (BATERIAS CRAL) e 

COMERCIAL PAULISTA DE BATERIAS LTDA (BATERIAS MOURA).  

 

Durante as visitas, foi possível observar que as baterias inservíveis são recebidas seladas 

e sem violação, identificadas, colocadas em paletes de madeira e o conjunto envolto em 

filme plástico para melhor manuseio, sendo armazenadas por poucos dias em galpões 

fechados, com piso impermeabilizado, até serem transportadas ao destino (recicladores). 

 

Além do correto manuseio feito pelos associados, toda a gestão da movimentação da 

bateria inservível é gerenciada pelo sistema de logística reversa IBER. E com isso, 

recebemos a confirmação através da Informação Técnica nº 1/2020/PRL/C/IPG/IDP, que 

distribuidores (centrais de recebimento) associados ao IBER podem possuir a isenção da 

emissão do CADRI, desde que sigam todas os cuidados no manuseio e armazenamento 

das baterias inservíveis, e atenda aos critérios e procedimentos estabelecidos no artigo 

3° da Deliberação CORI n°10, de 02 de outubro de 2014, e serem obtidas e mantidas as 

devidas comprovações quanto ao gerenciamento das baterias, tais como, comprovante 

de destinação. 

 
LOGÍSTICA REVERSA IBER ï SÃO PAULO 2020 
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MAPEAMENTO DE EMPRESAS NO ESTADO 
 

 
 

CATEGORIA Mapeados Associados Certificados 

Fabricante 18 12 8 

Distribuidor 636 29 8 

Varejista 20306 29 10 

Reciclador 13 3 2 

Montadora Em análise 2 0 

 
O IBER está realizando ainda, um levantamento de empresas por CNAE para identificação 

de potenciais pontos de coleta por município, por meio de consulta de dados à Receita 

Federal. Esse trabalho visa identificar outros potenciais pontos de coleta de baterias 

inservíveis que o sistema não tenha mapeado. Veja, a seguir, as empresas identificadas 

por município até o momento: 

 

 
 

Através do mapeamento feito pelo sistema IBER, foi possível levantar as empresas que 

participam das movimentações de baterias chumbo-ácido no estado. Até o momento, 

foram foram identificadas, no estado de São Paulo, as seguintes empresas: 

v 
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Considerando que 20.533 empresas foram identificadas em um universo de 645 

municípios, o IBER atingiu 97% da meta estabelecida para o ano de 2020. É necessário 

realizar o cadastro e adequação ambiental desses estabelecimentos. 

 
 

RESULTADOS 

NO PARANÁ 
 
No Paraná  somamos 21 associados em 2020. 

Essas empresas inseriram no mercado uma quantidade equivalente a 24 mil toneladas de 

baterias novas 

 

Durante o ano de 2020, dada à troca da equipe de gestão de resíduos na SEMA e IMA 

respectivamente, estamos passando por uma fase de reapresentação do Instituto e 

discussão de oportunidades e desafios para a gestão da logística reversa no estado. 

 

A nova equipe analisou o relatório referente ao ano de 2019 e propôs melhorias através 

de um ofício que foi respondido com uma nova versão de relatório em 23/02/2021. 

 

Ficamos de discutir uma nova estratégia para o crescimento do sistema, além de 

condições adicionais para o termo de compromisso. 

 

O órgão ainda se predispôs a participar de lives com o IBER, com parte do plano de 

comunicação e orientação das empresas do setor quanto ao alinhamento com o Instituto 

e solucionando as dúvidas que ainda possam existir. 
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LOGÍSTICA REVERSA IBER ï PARANÁ 2020 
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Atingimento da 
meta IBER 
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74% 18.182 
Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
 
 

MAPEAMENTO DE EMPRESAS NO ESTADO 
 
Através do mapeamento feito pelo sistema IBER, foi possível levantar as empresas que 

são citadas nas movimentações realizadas com nosssos associados. Esse levantamento 

conta com a garantia da veracidade dos dados das empresas, pois existe o mecanismo 

de validação de informações entre as empresas associadas e no período acumulado. O 

IBER também realiza auditoria por nota fiscal em alguns associados uma vez ao ano. 

 

No estado do Paraná foram identificados as seguintes empresas que realizam 

movimentação de baterias inservíveis de chumbo-ácido: 

 

 

CATEGORIA Mapeados Associados Certificados 

Fabricante 7 4 2 

Distribuidor 246 13 2 

Varejista 4336 4 1 

Reciclador 8 3 2 

  
 

O IBER está realizando ainda, um levantamento de empresas por CNAE para identificação 

de potenciais pontos de coleta por município, por meio de consulta de dados à Receita 

Federal. Esse trabalho visa atender às obrigações de atendimento de 100% dos 

municípios, por meio de pontos de coleta de baterias inservíveis. Veja, a seguir, as 

empresas identificadas por município até o momento: 
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Considerando que 4254 empresas foram identificadas em um universo de 399 municípios, 

o IBER atingiu 76% da meta estabelecida para o ano de 2020. É necessário realizar o 

cadastro e adequação ambiental desses estabelecimentos. 

 

Para isso, foram planejadas ações em conjunto com os associados e órgãos competentes 

para garantir a adesão das empresas ao sistema vigente.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
  

v 
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RESULTADOS   
RIO GRANDE DO SUL 
 

No Rio grande do Sul somamos 11 associados e, em 2020, essas 

empresas inseriram no mercado uma quantidade equivalente a 22 

mil toneladas de baterias novas 

 

O Termo de compromisso para a implantação do sistema de 

Logística Reversa de baterias chumbo-ácido no Rio Grande do Sul, foi assinado em 01 de 

outubro de 2018. 

 

Desde sua assinatura, o Estado congregou representantes de todas as instituições 

envolvidas e comprometidas com a implementação da lei para buscar soluções e 

instrumentos que garantam sua correta implementação. O IBER esteve presente em 

diversas discussões que resultaram em planejamentos para desenvolvimento do plano de 

comunicação no estado. 

 

Um grupo de acompanhamento para discussões e desenvolvimento de estratégias para o 

estado será formalizado através de uma portaria para garantir a expansão do sistema de 

logística reversa.  

 

O IBER deverá para este ano apresentar a estratégia para o Estado, demonstrando quais 

são os objetivos para operacionalizar e viabilizar a execução das atividades e, enviar para 

validação do grupo de acompanhamento. 

 

A FEPAM deverá definir um modelo de relatório padrão, que será atualizado anualmente, 

informando quais dados e informações o estado quer receber; e realizar publicações 

periódicas com indicadores e informações one-page, realizando a marcação do IBER para 

estimular o reconhecimento da página da gestora na internet. 

 

IBER também está planejando para este ano uma proposta de evento online envolvendo 

a participação do secretário e órgãos de controle ambiental no Estado para ampliar a 

visibilidade da gestora e obrigação da implementação do sistema de logística reversa.  
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LOGÍSTICA REVERSA IBER ï RIO GRANDE DO SUL 2020 
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110% 24.441 
Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
 

MAPEAMENTO DE EMPRESAS NO ESTADO 
 
Através do mapeamento feito pelo sistema IBER, foi possível levantar as empresas que 

são citadas nas movimentações realizadas com nosssos associados. Esse levantamento 

conta com a garantia da veracidade dos dados das empresas, pois existe o mecanismo 

de validação de informações entre as empresas associadas e no período acumulado. O 

IBER também realiza auditoria por nota fiscal em alguns associados uma vez ao ano. 

 

No estado do Rio Grande do Sul foram identificados as seguintes empresas que realizam 

movimentação de baterias inservíveis de chumbo-ácido. 

 

CATEGORIA Mapeados Associados Certificados 

Fabricante 1 0 0 

Distribuidor 147 8 0 

Varejista 4473 1 0 

Reciclador 1 1 1 

Consumidor PJ 1 0 0 

 
  
O IBER está realizando ainda, um levantamento de empresas por CNAE para identificação 

de potenciais pontos de coleta por município, por meio de consulta de dados à Receita 

Federal. Esse trabalho visa atender às obrigações de atendimento de 100% dos 

municípios, por meio de pontos de coleta de baterias inservíveis. Veja, a seguir, as 

empresas identificadas por município até o momento: 
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Considerando que 4450 empresas foram identificadas em um universo de 497 municípios, 

o IBER atingiu 86% da meta estabelecida para o ano de 2020. É necessário realizar o 

cadastro e adequação ambiental desses estabelecimentos. 

 

Para isso, foram planejadas ações em conjunto com os associados e órgãos competentes 

para garantir a adesão das empresas ao sistema vigente.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

v 
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RESULTADOS  

MINAS GERAIS 
 

Em Minas Gerais somamos 14 associados e, em 2020, 

essas empresas inseriram no mercado uma quantidade 

superior a 26 mil toneladas de baterias novas. 

 

Durante o ano de 2019, a Feam criou a obrigatoriedade do MTR no Estado e o IBER 

participou desse processo, buscando soluções que estejam integradas com esse sistema 

e que promovam às empresas do setor maior facilidade na gestão do processo. 

 

O plano de comunicação e adesão esteve focado na apresentação do sistema aos 

distribuidores, trabalho que será reforçado em 2021 através de webinars no Estado. 

 

Existe a necessidade de unir esforços e definir um plano de acompanhamento do 

cumprimento das normas no Estado, um trabalho envolva a identificação de empresas do 

setor e acompanhamento do cumprimento de suas obrigações na logística reversa e sua 

adesão ao sistema, proposta que está sendo desenvolvido junto à equipe técnica em 

2021. 

Além do termo de compromisso firmado, está em discussão o modelo de fiscalização e 

novos instrumentos a serem implementados no Estado e municípios, o gestor irá enviar 

neste ano uma proposta de resolução buscando adesão de empresas do estado a 

entidade.  

 

O IBER também fará uma solicitação formal, através de um ofício, solicitando o envio da 

lista de empresas cadastradas no sistema do MTR e elaborará uma análise dos CNPJs 

que estão cadastrados em ambos os sistemas (MTR e IBER), identificará quais estão 

cadastrados em apenas um dos sistemas (ou nenhum) e elaborará como será a atuação 

para regularizar o cadastro dessas empresas nos dois sistemas, envolvendo o apoio e 

participação da FEAM. 
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Apresentará um fluxo de trabalho contínuo, para IBER e FEAM em 2021, que envolva a 

identificação de empresas do setor e acompanhamento do cumprimento de suas 

obrigações na logística reversa e sua adesão ao sistema. 

Para divulgação no sistema no estado o IBER E FEAM também irão agendar uma LIVE 

para tratar sobre a logística reversa no estado e atuação do IBER para às empresas do 

setor. 

 
LOGÍSTICA REVERSA IBER ï MINAS GERAIS 2020 
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Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
 
 

MAPEAMENTO DE EMPRESAS NO ESTADO 
 
Através do mapeamento feito pelo sistema IBER, foi possível levantar as empresas que 

são citadas nas movimentações realizadas com nosssos associados. Esse levantamento 

conta com a garantia da veracidade dos dados das empresas, pois existe o mecanismo 

de validação de informações entre as empresas associadas e no período acumulado. O 

IBER também realiza auditoria por nota fiscal em alguns associados uma vez ao ano. 

 

No estado de Minas Gerais foram identificados as seguintes empresas que realizam 

movimentação de baterias inservíveis de chumbo-ácido: 

 

CATEGORIA Mapeados Associados Certificados 

Fabricante 6 2 0 

Distribuidor 272 5 0 

Varejista 5887 1 0 

 
  
O IBER está realizando ainda, um levantamento de empresas por CNAE para identificação 

de potenciais pontos de coleta por município, por meio de consulta de dados à Receita 
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Federal. Esse trabalho visa atender às obrigações de atendimento de 100% dos 

municípios, por meio de pontos de coleta de baterias inservíveis. Veja, a seguir, as 

empresas identificadas por município até o momento: 

 
Considerando que 6011 empresas foram identificadas em um universo de 853 municípios, 

o IBER atingiu 77% da meta estabelecida para o ano de 2020. É necessário realizar o 

cadastro e adequação ambiental desses estabelecimentos. 

 

Para isso, foram planejadas ações em conjunto com os associados e órgãos competentes 

para garantir a adesão das empresas ao sistema vigente. Veja abaixo, como está o 

atendimento da meta geográfica no país: 

 

  

v 
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RESULTADOS 

MATO GROSSO 
DO SUL 
 

No mato grosso do Sul somamos 6 associados e, em 2020, 

essas empresas inseriram no mercado uma quantidade superior a 5.218 toneladas de 

baterias novas. 

 Em 2020, foi iniciado no Mato Grosso do Sul a discussão de um modelo de Termo de 

compromisso, para a implantação do sistema de Logística Reversa de baterias chumbo-

ácido no Estado para cumprimento e implementação da PNRS. 

 

Foi apresentado também ao órgão e Ministério Público as empresas associadas a 

entidade, e o cadastro dos nossos associados no sistema de logística reversa do Estado.  

 

Uma importante ação ara diferenciação das empresas que estão dentro da gestora para 

as empresas que não estão cumprindo com a legislação e comprovação do seu sistema 

de logística reversa.  

 
LOGÍSTICA REVERSA IBER ï MATO GROSSO DO SUL 2020 
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Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
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RESULTADOS 

MATO GROSSO  
 

No Mato Grosso somamos 6 associados e, em 2020, essas 

empresas inseriram no mercado uma quantidade superior a 9 mil toneladas de baterias 

novas. 

 

Em 2020, foi iniciado no Estado do Mato Grosso a discussão de um modelo de Termo de 

compromisso, para a implantação do sistema de Logística Reversa de baterias chumbo-

ácido no Estado para cumprimento e implementação da PNRS. 

 

O IBER também contribui para a elaboração do PERS colaborando com a equipe da 

UFMT que elabora o Plano Estadual de Resíduos Sólidos de Mato Grosso (PERS) para 

trazer a perspectiva do setor de baterias. As baterias chumbo ácido são dispositivos 

acumuladores de energia compostos por placas positivas e negativas, constituídas de 

chumbo, sendo o eletrólito uma solução de ácido sulfúrico, ao final de sua vida útil, sendo 

consideradas um resíduo perigoso que deve ser gerenciado de forma ambientalmente 

adequada. Sendo assim, é muito importante que se estabeleçam mecanismos para o 

gerenciamento correto deste resíduo.  

 

LOGÍSTICA REVERSA IBER ï MATO GROSSO 2020 
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Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
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RESULTADOS 

RIO DE JANEIRO  
 

No Rio de Janeiro somamos 7 associados e, em 2020, essas empresas inseriram no 

mercado uma quantidade superior a 16 mil toneladas de baterias novas. 

Em 2020 o IBER iniciou as discussões de um modelo de compromisso, para a implantação 

do sistema de Logística Reversa de baterias chumbo-ácido no Estado, que está em 

tramitação no jurídico. 

 

A entidade também está participando da comissão permanente de logística reversa do 

estado. A comissão foi criada em agosto de 2020 pela resolução conjunta Seas/Inea nº 

26 com o objetivo de estabelecer, monitorar e avaliar os instrumentos da Política Estadual 

de Logística Reversa, sua operacionalização e aplicação de sanções, visando atender à 

legislação vigente. 

 

Neste ano o IBER enviou à Secretaria de Estado do Ambiente e Sustentabilidade (SEAS) 

uma carta para avaliar a proposta para isentar da emissão de MTR as empresas do setor 

de baterias chumbo-ácido que participam de um sistema coletivo de Logística Reversa 

instituído e reconhecido pelos órgãos competentes, isso já acontece para o sistema 

nacional SINIR e IBER buscas junto ao estado a isenção do sistema estadual do Rio de 

Janeiro. 

 

LOGÍSTICA REVERSA IBER ï RIO DE JANEIRO 2020 
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Índice LR: Coleta (Fab)/Venda para o mercado (Fab-Distr.) 
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RESULTADOS 

SANTA CATARINA 
 

Em Santa Catarina  somamos 20 associados e, em 2020, essas empresas inseriram no 

mercado uma quantidade superior a 16 mil toneladas de baterias novas. 

 

Neste ano O IBER e a Federação das Indústrias do Estado de Santa Catarina firmaram 

um termo de cooperação para iniciar os trabalhos de desenvolvimento do Termo de 

Compromisso em Logística Reversa para a cadeia produtiva de baterias chumbo-ácido no 

estado catarinense. A parceria foi formalizada através de conferência por vídeo e por meio 

de uma apresentação do trabalho do IBER ao Comitê de Logística Reversa do Estado. 

 

O futuro Termo de Compromisso é fundamental para o avanço do atendimento da Política 

Nacional de Resíduos Sólidos (PNRS) no Estado, pois formam um conjunto de regras que 

fortalecem o cumprimento das responsabilidades de Logística Reversa previstas no 

Acordo Setorial de Baterias, de alcance nacional. 

Por meio dele, serão estabelecidos ações e objetivos mais próximos do dia a dia e dos 

desafios da cadeia produtiva local de Santa Catarina. O objetivo é se aprofundar na 

realidade do Estado e seus municípios, além de trabalhar em conjunto com o Estado para 

a implementação da PNRS em âmbito local. 

LOGÍSTICA REVERSA IBER ï SANTA CATARINA 2020 
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A RECICLAGEM DO PLÁSTICO E DO ÁCIDO 

 
As baterias de chumbo-ácido, são compostas de plástico, chumbo e uma solução ácida, 

os quais representam, aproximadamente, 6%, 52% e 30% respetivamente de peso das 

baterias. O restante é formado por rejeitos que são encaminhados para aterro sanitário 

Classe I. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No ano de 2020, segundo dados apresentados pelos associados o percentual de 

reaproveitamento de cada resíduo em seus processos de reciclagem apresentou o 

seguinte panorama: 

Ácido  
(por bateria) 

Plástico  
(por bateria) 

19% 6% 

 

O processo de reciclagem das baterias inservíveis de chumbo-ácido se inicia com a 

separação dos materiais por tipo, trituração dos elementos sólidos e, por fim, separação 

do plástico e do chumbo por meio da densidade do plástico. 
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Após a separação dos componentes, a solução ácida passa por um processo de 

recuperação do eletrólito, para recuperação dos polos negativos e positivos que geram os 

íons da bateria, para assim poderem ser reaproveitados em outra cadeia.  

ÁCIDO 

 

A solução ácida, é formada por ácido sulfúrico e chumbo, sendo necessário passar por 

um processo de neutralização com a adição de cal. Com isso, ocorre uma separação por 

meio de decantação, onde é possível fazer a remoção do chumbo, restando apenas uma 

massa composta de ácido, cal e água. Essa massa passa por um filtro prensa para 

remoção do excesso da água, para assim poder ser transformado em sulfato de sódio, 

podendo ser utilizado na produção de vidro, sabão em pó e na indústria têxtil, ou ainda 

pode ser utilizado pelas empresas do ramo do agronegócio para a fertilização de solos.  

 

Caso o ácido tratado não seja comercializado, após o tratamento físico de filtragem, o 

ácido pode ser encaminhado para a destinação final em aterros sanitários ou para 

incineração. 

 

No ano de 2020, segundo dados apresentados pelos associados a estimativa de volume 

de ácido gerado e o percentual de destinação, para venda ou neutralização apresentou o 

seguinte panorama: 

Estimativa do 
volume de ácido 
gerado em 2020 

(ton) 

% de destinação para o 
ácido   

%  
Venda 

% 
Neutralização 

 

72.910,85 40% 60%  
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PLÁSTICO 

 

Após trituração da bateria inservível, o plástico é transformado em pequenos pedaços e 

passa por um processo de lavagem, para remoção dos resquícios de chumbo e ácido. 

Esse material é encaminhado para uma extrusora, que realiza o processo de extrusão do 

plástico, ou seja, corte do material para transformação em pellets. Os pellets são 

embalados e vendidos para as fábricas usarem em seus processos de injeção de plástico 

e fabricação tampas e caixas novas para a montagem de novas baterias. Em alguns 

casos, o próprio reciclador fabrica as caixas e tampas e vende para as empresas 

fabricantes produzirem e fazerem a montagem de novas baterias. 

 

Essa flexibilidade é possível, pois o plástico tem a capacidade de adaptar-se de diferentes 

formas, sendo considerado um material facilmente transformável mediante o emprego de 

calor e pressão, servindo de matéria-prima para a fabricação de novas caixas de baterias 

e outros objetos. É importante ressaltar que neste processo, o percentual de perda é 

mínimo.  

 

No ano de 2020, segundo dados apresentados pelos associados a estimativa de volume 

de plástico gerado e o percentual de destinação, reinserido em forma de pellets ou em 

forma de caixas/tampas apresentou o seguinte panorama: 

Estimativa do 
volume de plástico 

gerado em 2020 
(ton) 

% de destinação do plástico 
  

% reinserido em 
forma de pellets 

% reinserido em 
forma de 

caixas/tampas 

 

19.688,59 33% 67%  
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CHUMBO 

 

Por fim o chumbo, segue para o processo de fundição, onde o metal é transformado em 

líquido. O chumbo é fundido juntamente com carvão vegetal e pedaços de ferro, que 

atuam na retirada das impurezas presente no chumbo. Posteriormente esse chumbo 

ganha um novo formato sendo transformado em material sólido através de um processo 

chamado de lingotamento que transforma o material em peças adequadas para inserção 

nos equipamentos de fabricação de grades e outras peças. Com as peças de chumbo 

produzidas, o fabricante realiza a montagem e carga das baterias para comercialização. 

 

O único rejeito gerado durante o processo de reciclagem e que, portanto, não pode ser 

reaproveitado, é a escória, um material arenoso resultado do processo de fundição do 

chumbo.  

 

Veja abaixo, o volume de chumbo reciclado em 2020, segundo dados apresentados pelos 

associados no sistema IBER: 

Volume de reciclagem de 
chumbo em 2020 (ton)   

 

170.773,68  

 

 

CÁLCULO DOS ÍNDICES 

Para geração dos dados quantitativos da geração do plástico e ácido do processo de 

reciclagem dos recicladores associados ao IBER, foram utilizados como referência a soma 

dos códigos de movimentação internos, presentes no fluxo do reciclador e enviados via 

sistema, que demonstram a entrada de bateria inservível para reciclagem em quilos, 

sendo: E1 (recebimento de baterias inservíveis do fabricante ou distribuidor); E3 
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(recebimento de baterias do consumidor PJ); E5 (aquisição de bateria inservível do 

mercado) e E1- (Retorno de mercadoria recebida p/ industrialização e não aplicada no 

referido processo). 

 

Em seguida, foi feita uma pesquisa com os recicladores associados para identificar o 

percentual de cada resíduo com relação ao peso dos materiais recebidos em 2020. 

 

A partir desse percentual médio de representatividade do resíduo foi realizado o cálculo 

do volume gerado, considerando a seguinte fórmula: 

¶ Estimativa da quantidade de ácido que é recuperado no processo de 

reciclagem: 

o (E1 + E3 + E5 - (E1-)) x 22%.  

¶ Estimativa da quantidade de plástico recuperado no processo de reciclagem: 

o (E1 + E3 + E5 - (E1-)) x 6%. 

¶ Cálculo da quantidade chumbo recuperado: 

o (E6 Fab. Aut. + E6 Fab. Ind.) 

 

VISÃO GERAL DA RECICLAGEM DOS MATERIAIS 

 

O sistema IBER identificou que em 2020, os recicladores associados receberam um total 

de 329.057 toneladas de baterias inservíveis. Isso corresponde a aproximadamente 

63.963 toneladas de ácido e 19.668 toneladas de plástico, recebidos e reciclados no ano. 

 

Deste volume total gerado pelos recicladores, 60% do ácido foi vendido (38.378 ton) e 

40% foi encaminhado para aterro sanitário ou incineração (25.585 ton).  

 

Quanto ao plástico 33% foram reinseridos em forma de pellets (6.563 ton) e 67% foram 

reinseridos em forma de caixas/tampas, para produção de novas baterias ou outros 

objetos de plástico (13.126 ton). 

 

A partir de 2021, o IBER irá realizar a gestão da destinação dos componentes da bateria 

inservível a partir dos dados apresentados pelos recicladores, por meio de nota fiscal, 
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assim como já ocorre para o chumbo, de forma que o resultado seja com base no volume 

efetivo movimentado e não por meio dessa pesquisa.  

 

Para identificação da movimentação do ácido e do plástico no sistema IBER, serão 

utilizadas os NCMs de identificação destes materiais para diferenciar o controle no sistema 

e o cálculo consolidado do volume total gerado de cada um deles. Serão utilizados os 

seguintes NCMs: 3902.10.20 (Plástico Reciclado - Polímeros de propileno ou de outras 

olefinas, em formas primárias - com carga); 3915.90.00 (Sucata PP - Desperdícios, 

resíduos e aparas, de plásticos - Outros plásticos); 2807.00.10 (Ácido sulfúrico; ácido 

sulfúrico fumante (óleum). 
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GRUPO DE ACOMPANHAMENTO 
 
O grupo de acompanhamento (GAP) é responsável pelo monitoramento da implantação e 

operacionalização do Sistema de Logística Reversa de Baterias Chumbo Ácido no país.  

  

Conforme regimento interno, em anexo, o GAP é composto por pessoas naturais, 

representantes do IBER e das empresas do setor privado de Baterias Chumbo Ácido, 

como fabricantes, importadores, recicladores e comerciantes. Além disso, está prevista a 

participação das entidades de âmbito nacional que apoiam a implentação junto ao IBER e 

deviamente reconhecidas por meio do Acordo setorial e termos de cooperação celebrados 

com a entidade. Cada empresa ou entidade representativa possui um representante titular 

e um suplente.   

 

O IBER é uma entidade neutra e tem o compromisso de atender a todas as empresas do 

setor de maneira igualitária. Por isso, o conselho gestor, atualmente reconhecido como o 

grupo de acompanhamento da entidade tem exercido esse papel e participado 

representando suas categorias nas decisões e ações que são constantemente 

compartilhadas com todos os associados e acompanhadas pelos órgãos ambientais, 

criando um ambiente de transparência e acessível a todos os interessados. 

 

Veja a seguir os representantes das empresas que compõem o GAP e, no anexo VIII, o 

regimento interno deste grupo. 

FABRICANTES 

Acumuladores Moura S/A.  
CNPJ: 09.811.654/0001-70.  
Endereço: Rua Diário de Pernambuco, n°.195, Edson Mororó Moura, 
Belo Jardim ï PE, CEP 55.150-615. 
 

Baterias CRAL Ltda. 
CNPJ: 71.683.379/0001-20. 
Endereço: Rua Serra de Botucatu, nº 1.778, Tatuapé, São    
Paulo/SP, CEP 03.317-001. 

 
 Bater Life Industria e Comercio Ltda 

CNPJ: 02.700.905/0001-08 
Endereço: Av Theobaldo Schmatz, 631 Industrial Machado - 
Pinhalzinho/SC, CEP 89870-000 
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Clarios Energy Solutions Brasil LTDA. 
CNPJ: 01.376.079/0001-12. 
Endereço: Avenida Independência, nº 2.757, Éden, Sorocaba/SP, 
CEP 18.103-000. 

 

Indústrias Tudor S.P. de Baterias Ltda. 
CNPJ: 96.195.615/0001-90 
Endereço: Rua José Pinelli, nº 2.130, Distrito Industrial II, Bauru/SP, 
CEP 17.039-000. 

 

New Power Sistemas de Energia S/A. 
CNPJ: 03.171.752/0001-03 
Endereço: Avenida Santos Dumont, nº 2222, Cumbica, 
Guarulhos/SP, CEP 07.180-270. 

 

RECICLADORES 

 

Dallon de Metais e Derivados 
CNPJ: 02.631.144/0001-71 
Endereço: ROD BR 153, KM 8 Parque Industrial -    Jacarezinho/PR, CEP 
86400-000 

 

Pioneiro Ecometais S/A. 
CNPJ: 18.254.143/0001-95 
Endereço: Rodovia SC 150, S/N, Água Doce/ SC, CEP 89654-000 

 

Sulina de Metais S/A. 
CNPJ: 92.660.893/0001-10. 
Endereço: Avenida Fritz Beiser, nº 850, Loteamento Industrial Ritter, 
Cachoeirinha/RS, CEP 94.935-220. 
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IMPORTADOR 

 

MERCEDES-BENZ DO BRASIL LTDA.     
CNPJ: 59.104.273/0001-29. 
Endereço: Av. Alfred Jurzykowski, 562, Vila Paulicéia ï São Bernardo do 
Campo/SP, CEP 09.680-900. 

 

COMERCIANTE 

 

Miscar Serviços Automotivos LTDA.     
CNPJ: 00.397.021/0001-92. 
Endereço: Rua Clodomiro Amazonas, 41/57, Itaim BIBI ï São Paulo/SP, 

CEP:   04.537-010. 
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CLIPPING 2020 

1. Alguns eventos, palestras e notícias 
importantes 

 
Abaixo você poderá acompanhar algumas notícias importantes que fizeram parte desse 
trabalho em 2020 e 2021. Para maiores informações, acompanhe as redes sociais. 

 

 

07/01/2020 - IBER se 
consolida como importante 
instrumento de fomento ao 
atendimento da PNRS no 
Brasil 
 

O Instituto Brasileiro de Energia 
Reciclável (IBER) esteve presente nos 
principais eventos e congressos 
relacionados à cadeia produtiva de 
baterias no Brasil, em 2019. O amplo 
trânsito institucional e a expertise 
desenvolvida para comprovação dos 
processos de logística reversa das 
empresas permitiu à entidade se firmar 
como referência para o setor. 
Grandes empresas de consumo, que 
utilizam baterias chumbo-ácido em sua 
frota equipamentos já começam a exigir 
a certificação do IBER para garantir a 
destinação final adequada. 

 

 

08/01/2020 - IBER participa 
dos principais eventos e 
congressos relacionados à 
cadeia produtiva de baterias 
no Brasil 
 
O amplo trânsito institucional permite à 
entidade se firmar como referência em 
logística reversa para o setor. 
No 3º Seminário Paranaense de 
Logística Reversa, promovido pela 
Fiep - Federação das Indústrias do 
Estado do Paraná, o IBER palestrou 
sobre os rumos da Economia Circular 
e da Logística Reversa no País.  
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08/01/2020 -  Na 14ª Feira 
Internacional de Autopeças, 
Equipamentos e Serviços 
(Automec), maior evento de 
autopeças da América Latina, 
o IBER esteve presente por 
meio da parceria com seus 
associados 
 
Se apresentando nos stands da 
Indústrias Tudor, Baterias Pioneiro e 
Baterias Moura. A entidade aproveitou 
esta oportunidade única de mostrar a 
mais de 75 mil visitantes as soluções 
desenvolvidas pelo IBER que têm 
contribuído para formação de uma 
comunidade de empresas 
ambientalmente responsáveis. 

 

14/01/2020 - Setenta 
empresas validadas pelo 
IBER: garantia de que 
adotaram sistemas 
corretos de logística 
reversa 

 
Setenta empresas que formam a 
cadeia produtiva de baterias no 
Brasil, entre fabricantes, 
comerciantes, recicladores, 
distribuidores e importadores, 
tiveram seus processos de 
logística reversa validados pela 
equipe técnica do Instituto 
Brasileiro de Energia Reciclável 
(IBER) em 2019. 

 
 

 

20/01/2020 ï Cadeia produtiva 
nos estados de Minas Gerais 
e Rio de Janeiro 
 
Em 2019, os estados realizaram 
avanços importantes na adequação 
das empresas e governos municipais 
e estaduais ao Plano Nacional de 
Resíduos Sólidos. E o IBER 
desempenhou papel fundamental ao 
liderar a assinatura do Termos de 
Compromisso com a Meio Ambiente 
Minas Gerais e elaboração de 
Resolução Estadual sobre Logística 
Reversa para os municípios gaúchos, 
junto ao Conselho Estadual do Meio 
Ambiente (Consema). 

https://www.facebook.com/meioambienteminasgerais/?__cft__%5b0%5d=AZVECIy_-cYBv9Clxxy2x0wEzJ2eiGS420LRBpsHwuZGuofU6_vM8GnPMbk_n6Gf0CdQV6_70iLbJRGxdZawpOG6Je1k4MIMbE8VrCWV9axFgCq88cQ3ZoyJavP5Wc9U002jXeUxpMiJcNC5H92fWny1cWfPxbYFyNXyag5A7M-Miw&__tn__=kK*F
https://www.facebook.com/meioambienteminasgerais/?__cft__%5b0%5d=AZVECIy_-cYBv9Clxxy2x0wEzJ2eiGS420LRBpsHwuZGuofU6_vM8GnPMbk_n6Gf0CdQV6_70iLbJRGxdZawpOG6Je1k4MIMbE8VrCWV9axFgCq88cQ3ZoyJavP5Wc9U002jXeUxpMiJcNC5H92fWny1cWfPxbYFyNXyag5A7M-Miw&__tn__=kK*F
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23/01/2020 - Resolução 
estadual de logística reversa: 
instrumento estratégico para o 
Rio Grande do Sul 
 
A Resolução Estadual sobre Logística 
Reversa no Rio Grande do Sul nº 
414/2019 foi publicada pelo Conselho 
Estadual de Meio-ambiente (Consema), 
no dia 27/12/2019. Esta será uma 
importante política de fiscalização de 
regularidade das empresas que integram 
a cadeia produtiva de baterias no estado.  

 

 

24/01/2020 - O Acordo Setorial 
de logística reversa para 
baterias no Brasil 
regulamentou as obrigações de 
todas as empresas do setor 
 
O IBER atua no fortalecimento dos 
mecanismos de coleta e validação dos 
dados e processos implementados para 
comprovar a regularidade de seus 
associados, além de apoiá-los em suas 
necessidades para atendimento das 
obrigações. Com isso, contribui 
diretamente para agregar mais valor às 
suas atividades de logística reversa, 
imagem e reputação de suas marcas. 

 

25/01/2020 ï Conteúdo 
disponível também no 
LINKEDIN 
 
Conhece o nosso Linkedin? Lá 
oferecemos ainda mais conteúdos e 
orientações sobre logística reversa, 
atendimento da PNRS e melhoria nos 
processos da sua empresa. 
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27/01/2020 - Avanços no 
sistema de logística reversa 
são apresentados à Companhia 
Ambiental de São Paulo 
 
Dentro das metas do Instituto Brasileiro 
de Energia Reciclável (IBER) de 
aprimorar seus processos e implementar 
melhorias contínuas, foi apresentado à 
Companhia Ambiental do Estado de São 
Paulo (CETESB) as novas 
funcionalidades do sistema de logística 
reversa. Agora, as empresas passam a 
ser avaliadas no cumprimento de suas 
metas de logística reversa, mas também 
em seus processos de logística reversa, 
garantindo a consistência das 
informações e buscando reconhecer e 
destacar as marcas mais comprometidas 
com a sustentabilidade. 

 

 

28/01/2020 - Sistema de 
logística reversa do IBER é 
referência no País 
 
O sistema de logística do IBER, foi 
apontado pelo Ministério do Meio 
Ambiente como uma boa referência para 
gestão de resíduos no País, se 
destacando com o projeto de gestão 

piloto junto ao comércio. Em reunião no 

início de janeiro, em Brasília, com o 
Secretário de Qualidade Ambiental 
André Luiz Felisberto França e a equipe 
do Departamento de Qualidade 
Ambiental e Gestão de Resíduos, do 
Ministério do Meio Ambiente, o IBER 
apresentou ao MMA seu planejamento 
para 2020 e foi reforçada a parceria com 
as autoridades na gestão de resíduos do 
país. Um dos principais objetivos para 
2020 é capilarizar, em conjunto, a 
tecnologia e modelo de gestão do IBER 
para os estados brasileiros. 

 
 

 

30/01/2020 - Certificação do 
IBER é considerada estratégica 
para fortalecer ambiente de 
negócios da Bahia 
 
Novas soluções para o fortalecimento da 
logística reversa de baterias ganham 
corpo neste início de 2020. O IBER e o 
Governo da Bahia aceleraram um 
processo de integração de regulações, 
normas e tecnologia. Os resultados 






























































































































